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HLAVY VALCU: NEJCASTEJSI PRICINY POSKOZENI
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1. Koroze hliniku /kavitace (tvorba dutin)

Pouziti nevhodnych Pouzitim predepsaného
chladicich kapalin nebo a kvalitniho chladiciho
obycejné vody vede ke media nedochazi ke ko-

korozi hliniku. rozi.
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2. Prehrati

Priéinou poskozeni je nedostatecna funkce chladi-
ciho systému.
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3. Porucha vstrikovani
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Zavady '}
prutoku trys-
kou (Spatné
nastave-
ni, necistoty,
apod.) mohou
byt pric¢inou
uniku paliva do
spalovaciho
prostoru.

Cyklické vzplanuti nahromadéného paliva muze na-

tavit a erodovat hlavu valce.

RRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRRARAR

4. Prilis vysoky utahovaci moment (ulozeni
vackovych hrideli nebo vstrikovacich trysek)

Vzdy dodrzujte vyrobcem predepsané utahovaci mo-
menty. Pokudtak neucinite, vystavujete se nebezpeci
prasknuti nebo odlomeni utahovaného dilu.
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5. Spatné nastaveni rozvodyi

Spravné nastaveni rozvodu je dulezitym momentem

pri vyméneé hlavy motoru.
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6. Pouziti opotrebovanych hlavovych Sroubu
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- Opétovné pouziti starych hlavovych Sroubu ma
za nasledek nedostatecny utahovaci moment. Vzdy
pouzijte nové Srouby, zejména pokud montujete no-
vou hlavu valcu.

- Velmi dulezité je dodrzeni vyrobcem predepsaného
postupu utahovani. Tyto informace jsou vzdy k dis-
pozici v nasich sadach hlavovych Sroubd.





