OO0
A Payen

0 Povrch hlavy a bloku moto- .
rd je tfeba zbavit nedis- | Yy
tot, oleje, chladici kapaliny = 5
a zbytkd materialu starého i

tésnéni. Jakékoliv necisto-
ty na povrchu téchto kom-
ponentd by mohly zplso-
bit Unik plyna, ktery vede
ke ztraté funkce nového

B
v v s viv, v fi I Ei
b F - :-\r- :'.-'— o
tésnéni. Ocisténou hlavu ,.I; 'm_%ﬁkgf_r_}{l
II. lj Sl g |

nepokladejte na pracovni P;Ir;,af..;}f .
stil ani na podlahu, kde “;3;.%5“ *”“‘7”{,—:@;

P
- " y
I g ST
= -, .P!-"""' N
-

y

,
o

by se na ni mohly prichytit ~ |
a Vo Irl'lil'- R ﬂ
nové nedistoty. Pliz = /9
L "'*..-"";:_,:-";
b’

Pokud k odstranéni starého tésnéni pouZijete Skrab-
ku, dejte dobry pozor, abyste neposkodili hlavu nebo
blok motoru. Toto je zvlast dllezité v pripadé povrchu
hlinikového dilu, ktery se snadno poskodi.

Deformace povrchu hlavy a bloku motoru nesmi byt
vétsi nez 0,05 mm a drsnost povrchu musi byt v soula-
du s pokyny vyrobce motoru.

e VSechny otvory pro Srouby hlavy musi byt vycistény
a zbaveny i drobnych ¢astic nedistoty, zbytkd chladici
kapaliny a oleje. Nepouzivejte priliS mnoho maziva,
zejména v pripadé slepych otvord. Mohlo by to vést
k hydraulickému zablokovani, které negativné ovliv-
nuje predpéti, a mudze dokonce vyvolat prasknuti
bloku motoru.

o U dieselovych motorl je treba zkontrolovat vysku pistu
nad blokem a podle ni vybrat tésnéni odpovidajici tloustky.

Pist v HMP
(+ Presah)
l PFesah pistu je
bloku vzdalenost, o kterou
T pist pfesahuje éelni

T | plochu bloku valcd,

" nebo kterd pistu zbyva
k dosazeni ¢elni plochy
bloku valcd.

Horni plocha

PfFesah + horni strana dna pistu nad ¢elni plochou bloku valci
PFesah - horni strana dna pistu pod €elni plochou bloku valcl

Obé tyto hodnoty se méri v okamziku, kdy je pist v horni mrtvé poloze.
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VYMENA TESNENi HLAVY VALCU

Na tésnéni hlavy valcl se nesmi aplikovat zadné dalsi
lepidlo. Mohlo by dojit k vytlaceni materidlu tésnéni
a nasledné zavadé. Kromé toho by se material tésnéni
také mohl zatlacit do potrubi privodu oleje, zpUsobit
jeho zablokovani a nasledné selhani motoru. Nékdy
véak muze vyrobce motoru predepsat pouziti tésni-
ciho materialu na urcitych mistech, napr. na spojich
T predniho vika.

0 Pred pripevnénim hlavy valct zkontrolujte, zda je tés-
néni spravné nasazeno na motoru, pripadné usazeno
na spojovacich kolicich.

o Prohlédnéte vSechny Srouby hlavy a zkontrolujte, zda
maji spravnou délku, nejsou poskozené a jsou Cisté.
Pokud se pro motor pouzivaji pratazné srouby (torque-
-to-yield), je nutno vzit nové Srouby dle doporuceni
vyrobce motoru.

o Spodni plochy hlav Sroubd a jejich zavit lehce naole-
jujte. Rukou utdhnéte vsechny Srouby a zajistéte jejich
spravnou polohu, pokud se pouZiji Srouby s riiznou dél-
kou. Srouby utahujte v poradi podle doporuceni vyrobce
motoru. Pro presné dodrzeni utahovaci sily pouzijte
momentovy kli¢ s ukazatelem utahovaciho momentu..
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m Pokud je doporuceno ohrati motoru, nastartujte motor
a nechte ho v provozu po dobu 20 minut. (Motory s hli-
nikovou hlavou valcl nechte pred dotazenim vychlad-
nout na pokojovou teplotul.

FEDERAL
MOGUL

POKYNY PRQ UTAHOVANI
SROUBU HLAVY

e Prohlédnéte Srouby i otvory pro Srouby
a zkontrolujte, zda jsou Cisté, nejsou poskozené
a maji spravnou délku, resp. hloubku.

e Ve slepych otvorech nesméji byt zadné i drobné
castice necistot.

e Privymeéné priataznych Sroubl postupujte podle
pokynu vyrobce motoru.

e Nepouzivejte prilis mnoho maziva,
tésniciho materialu nebo lepidla na zavit
Sroubl a do slepych otvor(, aby nedoslo
k hydraulickému zablokovani a utazeni
nespravnym utahovacim momentem.

e Kontaktni povrch musi byt Cisty
a nesmi na ném byt olej.

o Srouby utahujte v predepsaném poradi.

e KdyZz momentovy kli¢ cvakne, dale Sroub
neutahujte!

e V pripadé potreby pouzijte pripravek
s ukazatelem Ghlovych stupnd.

e Zajistéte pravidelnou kalibraci momentového
klice, zejména pokud upadne na podlahul!
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