NAVOD PRO |

VNESENE NECISTOTY

Priznak: Lokalni poSkozeni tfeci plochy lo-
Ziska. Spodni strana loziska je na protilehlé

MISTNi OPOTREBENi KOVOVEHO POVLAKU V DUSLEDKU

PRESUNU CINU NA OCELOVEM PODKLADU

KOROZE VYSTELKY LOZISKA

Pfiznak: Koroze materialu loZiska. Povrch vy-

Pfiznak: Nadm&rné mistni opotfebeni kovo- ReSeni: Zkontrolujte vnitini primér loZis-
vého povlaku. Mistni koncentrace cinu na kového télesa. Zkontrolujte Cistotu délicich
ocelovém podkladu. rovin loZiskového télesa. Spravné utahnéte
Pfi¢ina: Mikropohyb loZiskové panve vzhle- loZiskové srouby.

dem k vnitini ploSe télesa v dlisledku nedo-

statecného nalisovani (pfesahu licovani).

kazuje opotfebeni, se zménénym odstinem a
poérovitym vzhledem.

Pricina: Motor byl provozovan s degradova-
nym nebo zneciSténym olejem se zvySenou
kyselosti. To se projevuje nejprve opotiebe-
nim ochranné povrchové vrstvy, poté korozi
materialu loZiska.

ReSeni: Dikladné vycistéte motor, zvlastni
pozornost vénujte celému systému mazani.
Zkontrolujte vSechna loZiska a pouzdra, pfi-
padné poSkozena vyménte. PouZivejte Cisty,
novy motorovy olej.

strané poSkozena.

Problém se vyskytuje jiz v rané fazi Zivotnosti
loZisek. Pokud se poSkozeni neodhali a neod-
strani, bude se dale Sifit.

PFicina: Pevné necistoty seviené mezi spodni
stranou loZiska a pouzdrem. To zplsobuje
deformace lozZiska, lokalni vysoké tlaky a na-
ruSeni mazaciho olejového filmu s naslednym
poSkozenim loZiska.

ReSeni: Prohlednéte loZiskové pouzdro a
hfidel. Dle potfeby provedte opravu nebo
vymeénu. PFi instalaci novych loZisek dbejte
na Cistotu.

EROZE KOVOVEHO POVLAKU KAVITACI

Pfiznak: Material kovového povlaku je mist-

né odtaven z kluzného povrchu. Kazové body

jsou rozmistény symetricky nebo soustfedné

na kluzném povrchu loZiska nebo za olejo- |
vou drazkou. Fﬂ“ M T

i} |
Pfi¢ina: Voda nebo chladici kapalina v mo- '
torovém oleji. Nadmérny pritok oleje. De-

tonacni spalovani. Nespravna vile lozZiska.
Pfetaceni motoru.

Re3eni: Zkontrolujte zda nenf pfitomna voda

UNAVA KOVOVEHO POVLAKU

Pfiznak: NaruSeni materialu obloZeni vyka- ReSeni: Instalujte loZisko spravného typu.
zujici vzor ,,lykoZrouta” v hlavni zatéZové ob- Zkontrolujte axialni tvar ¢epf.

lasti loZiska. Zkontrolujte geometrii a sefizeni vnitfniho
Pficina: PretiZeni materialu loZiska v ddsled- priméru loZiskového télesa. Zkontrolujte
ku: Instalace nevhodnych loZisek. provozni podminky.

RYHY OD PEVNYCH CASTIC

Pfiznak: Samostatné hluboké drazky v povr-
chu loZiska. Na hlavni zatéZzové ploSe loZis-
kové panve neni vidét Zadna kluzna plocha.

Pricina: Do loZiska se bez zapusténi do kluz-
né plochy dostaly samostatné kousky necis-
tot z procesil odlévani nebo brouseni.
Re3eni: K tomuto jevu éasto dochazi po mon-
tazi a opravach motoru. Dbat na Cistotu kom-
ponentd, naradi a rukou pfi praci na motoru.
Po dokonceni montaznich praci a pred na-
startovanim motoru pomoci vnéjsiho olejo-
vého cerpadla proplachnout motor Cistym
olejem pro zabéhovy provoz.

EROZE NECISTOTAMI

Pfiznak: Predcasné opotiebeni loZiska.
Vnitini povrch mizZe byt poskrabany a nebo
mlZe vykazovat zatavené necistoty. Eroze
m(Ze byt viditelna také vedle mazaci drazky
nebo otvoru, jak lze vidét na obrazku.
Pficina: Mazaci olej znecistény brusnym ma-
terialem.

ReSeni: Radné vycistéte motor, véetnd systé-
mu mazani. Tento typ poSkozeni mlZe ovliv-
nit vSechny pohyblivé soucasti motoru - je
nutno provést radnou kontrolu a podle potfe-
by opravu nebo vyménu za nové dily. Zkon-

Pfiznak: Stopy otéru na ocelovém podkladu
loZiskové panve, ¢asto pobliZ délicich rovin.
Pricina: Mikropohyb loZiskové panve ve vzta-
hu k vnitfni ploSe télesa v dlsledku ztraty
pritlaku nalisovanim (pfesahu licovani). Ne-
spravné utazené loZiskové Srouby. Necistoty
na délicich Celnich plochach télesa. Opako-
vané nebo trvalé pretaceni motoru. Pouziti
loZiskovych panvi v nespravné Sitce.

ReSeni: Spravné utadhnéte loZiskové Srouby.
Zkontrolujte vnitini prdmér loZiskového télesa.
Zkontrolujte Cistotu délicich rovin loZiskové-
ho télesa. Pouzivat loZiskové panve ve sprav-
né Sifce. Nedovolte pretaceni motoru.

KOROZE OTEREM NA OCELOVEM PODKLADU

trolujte spravné fungovani vzduchového a
olejového filtraéniho systému, a zda vSechny
spoje, trubky a kanaly jsou v dobrém stavu a
bez netésnosti. Zvlastni pozornost vénujte
Cistoté pfi zpétné montazi motoru. Pouzivej-
te Cisty, novy motorovy ole;j.

FEDERAL

MOGUL

Zatizeni loZiska na okrajich. Nefizené spalo-
vani. Doladovani (tuning) motoru.

KONTAKT SE ZAOBLENIM

Pfiznak: Vnitfni plocha loZiska se dotyka
vnitiniho zaobleni (radiusu) hfidele na jed-
nom konci panve.

Material obloZeni je opotfebovany na okra-
jich loZiska po celém obvodu.

Pficina: PFilis$ Siroké pouzdro (panev) loZiska.
PFiliS malé zkoseni vnitini hrany pouzdra. Lo-
Ziskovy Cep byl nespravné prebrousen; pfilis
velké radiusy. PFilis velka vdle axialniho loZis-
ka. Nespravné sefizeni axialniho loZiska.
Re3eni: Zkontrolujte typ loZiskové pénve,
Sitku loziska a velikosti dkosu. Zkontrolujte
tvar zaobleni - radius ¢epu. Zkontrolujte axi-
alni vali klikového hfidele.

NEDOSTATECNE MAZANI

PFiznak: Otér nebo nataveni povrchu loZiska,
které m(iZe vést a7 k Gnavé a destrukci mate-
rialu loZiska.

PFicina: NaruSeni filmu mazaciho oleje mezi
loZiskem a cepem. To vede k prodlouZzenému
kontaktu kov na kov s naslednym tfenim a vy-
sokymi teplotami, které zplisobuji roztaveni
materialu loZiska. Nepravidelny nebo zcela
preruSeny pfivod oleje, naruSeni souososti
mezi pouzdrem a cepem. Deformované nebo
prerusené mazaci kanaly pouzdra nebo cepu
mohou zpUsobit narudeni olejového filmu.
ReSeni: Zajistéte Cistotu a spravnou funkci
systému mazani, zkontrolujte velikost, tvar
a sefizeni loZiskovych cepl a pouzdra. V pfi-
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padé nutnosti opravte nebo instalujte nova

v motorovém oleji. Zajistéte spravnou vdli lo-
Zisek a pritok oleje. Zkontrolujte spalovani a
provozni podminky motoru.

NESOUOSOST

Pfiznak: Opotfebeni povrchu loZiska pouze
v délici roviny loZiska smérem k okrajim.
Oblasti opotfebeni jsou po obvodu vzajem-
né posunuty.

Pficina: Osa loZiska neni rovnobézna s osou
loZiskového Cepu.

ReSeni: Ojnice: Zkontrolujte vnitini pramér
ojnicni hlavy: osa pouzdra musi sméfovat
presné kolmo k opé&rnym celnim plocham
ojnice. Ujistéte se, Ze jsou obé opérné celni
plochy presné rovnobézné. Hlavni loZisko:
Zkontrolujte souosost vnitfnich pramérd
v ose hlavniho loZiska.
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