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motorovych lozisek
a jejich opravy




Navod na instalaci motorovych

lozisek a jejich opravy

Kluzna loziska podléhaji pfi svém provozu normalnimu
opotrebeni. Kdyz se kluzna vrstva loziska po urcité dobé
opotrebi, je nutno instalovat novou loziskovou panev.
Normalni provozni doba ¢ini u osobnich automobili
pFiblizné 200 000 az 300 000 km a u nakladnich

automobilt 1 000 000 km.

Volba loziskovych panvi

Pro vybér loziskové panve pro planovanou generaini
opravu motoru je mozno pouzit katalog FM. Je-li
znam presny typ motoru, Ize v katalogu najit Cisla
dild vhodnych ojni¢nich , hlavnich a axialnich loZisek
a pouzder. Kromé udajl o loziskové panvi je mozno
v katalogu najit také vSechny potfebné informace
tykajici se rozmérd loziskového pouzdra, loZiskové
skriné, ¢epl klikového hridele i loziskové vile.
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Zplsob dodani

Kluzna loziska pro opravu motoru jsou nabizena

jako kompletni sada hlavniho nebo ojni¢niho loziska
s plvodnimi rozméry vyrobce originalni vybavy
(verze STD) nebo s mensim vnitfnim rozmérem pro
prfebrousené Cepy klikového hfidele. V zasadé se
dodavaji loziska pro tyto stupné opravy (pfebrouseni):

-0,25mm, -0,50mm, -0,75mm.

Pro nékteré typy nakladnich automobill se dodavaji
také loziska pro stupen opravy — 1,5mm. Vnitini
rozmeéry mensi nez limitni hodnoty doporu¢ené
vyrobcem motoru se nedodavaiji. Pro nékteré motory
je mozno objednat loziskové panve s vétSim vnéjsSim
préimérem. Sady hlavnich lozZisek neobsahuji panve
pro loziska s pfirubou ani axialni podlozky loziska
klikového hfidele. Tyto dily jsou nabizeny samostatné.




Manipulace a skladovani

Loziskové panve jsou pfesné komponenty. Jejich
obal je chrani pfed mechanickym poskozenim

a korozi béhem dopravy a skladovani. Poskozeni
pfi nespravné manipulaci nebo skladovani by
mohlo vést k jejich pfed€asnému opotrebeni

a naslednym problémdm v motoru.

Panve kluznych lozisek je mozno skladovat pouze
v originalnim obalu. Musi byt bezpecné chranény
pred narazy, zmacknutim a velkymi vykyvy teploty
a vlhkosti. Pri otevirani obalu a vyjimani loziska je
tfeba postupovat opatrné. Loziskova panev nesmi
v zadném pripadé upadnout na tvrdou podlozku.
Po otevreni obalu se loziskové panve polozi

na Cistou plochu a prohlédnou se, zda nejsou
poskozeny. Jestlize se zjisti jakékoliv poSkozeni
loziskové panve, nesmi byt instalovana!

| pfes peclivou kontrolu pfi vyrobé a baleni se
mUzZe stat, Ze se do lozZiskové sady dostanou
nespravné nebo vadné komponenty, a proto
doporucujeme dily ihned po dodani zkontrolovat.
Porovnejte Cislo dilu a stupen opravy vyrazené na
zadni strané panve s Udaji v katalogu.

Postup pFi opraveé

PriCina pred€asného opotrebeni nebo poruchy
obvykle nespociva v samotném lozisku, ale

v jinych problémech v motoru. Abychom zabranili
opakovani stejného problému, je tfeba tuto pficinu
najit a odstranit jeSté pred provedenim opravy
motoru.

Porucha m(ze byt zplsobena nedostatenym
pfivodem mazaciho oleje, jeho zfedénim,
starnutim nebo pevnymi ¢asticemi, které se do
motoru dostaly pfi opravé nebo v dlsledku zavady
vzduchového filtru, pfipadné poskozenim saciho
systému motoru.

V této kapitole uvadime postup pfi vyméné
motorového loziska.

Demontaz motoru

Pred demontazi je dobré si oznacit polohu
loZiskovych panvi a pfislusnych dild, zejména

vika hlavniho loziska a loziska ojni¢niho ¢epu
klikového hridele. Tim zajistime, aby vika byla pfi
zpétné montazi umisténa ve své plvodni poloze.
V pfipadé poruchy loziska to usnadni vyhledani jeji
pficiny.

zkontrolovana pred montazi do motoru!
Zadni strana loZiska s oznacenim

Tloustka stény kazdé loziskové panve musi byt




Prohlidka klikového hridele

Povrch ¢epu

Je treba kontrolovat opotrebeni a pripadné
poskozeni ¢epu klikového hridele, jeho prlimér,
obvodovou héazivost, odchylky od valcového
tvaru a drsnost jeho povrchu.

Primér ¢epu loziska musi byt v pasmu
tolerance ‘h6’ jmenovitého préiméru. Jestlize je

V tabulkach 1, 2 a 3 jsou uvedeny povolené
tolerance obvodové hazivosti, odchylky od
valcového tvaru a drsnost povrchu.

Tabulka 1: Pasma tvarové tolerance ¢epU klikového
hridele
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Tabulka 2: Tvarova odchylka Cepu klikového hfidele




PFi pfebrouseni ¢epl klikového hfidele musi byt smér
kone€ného brouseni stejny jako smér pohybu Cepu
klikového hridele v loziskové panuvi.

Hodnoty drsnosti povrchu ¢epl
klikového hridele

1. Klasicky zptisob méFeni
(méFeno v axialnim sméru)

a) vysoce zatizené kluzné lozisko (p > 45 N/mm?)
(zejména v dieselovych motorech)

Ra max 0.2 ym
Rz max 0.8 ym

b) normalné zatizené kluzné lozisko (p < 45 N/mm?)
Ra max 0.4 pm
Rz max 1.5 pm

2. Méreni drsnosti podie DIN 4776
Rpk < 0.10 pym (Spickova drsnost)
Rk < 0.15 pm (drsnost jadra)

Tabulka 3: Pripustné hodnoty drsnosti ¢epu klikového
hfidele

Kontrola prasklin

Jsou-li €epy pri poruse loziska
silné poskozené, je nutno pred
dalSimi operacemi provést
kontrolu prasklin, protoze klikovy
hridel s prasklinami na povrchu
zpravidla jiz nelze pouzit.

Nejcastéji pouzivanou, resp.
nejrozsirenéjsi metodou
zjiStovani prasklin na povrchu
klikového hridele je magneticka
defektoskopie pomoci
ultrafialového zareni.
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Klikovy hridel
z modularni litiny (NCI)

Zvlastni opatrnost vyzaduje brouseni ¢epl z materialu NCI, protozZe pfi provozu motoru by mohlo
dojit k oddéleni tenké vrstvy zeleza prekryvajici grafitové vméstky, pokud by povrchova vrstva nebyla
pfi brouseni velmi ostfe odfiznuta. Tyto oddélené ¢astice (,,Supinky*) pak velmi rychle zpUsobuiji silné
opotrebeni kluzného loZiska. Dochazi k tomu zejména v dieselovych motorech v disledku vysokych

spalovacich tlakd. ; . o . ;
Povrchova struktura prebrouseného ¢epu klikového

hridele vyrobeného z NCI

Cep klikového hfidele vyrobeného z NCI

Povrch éepu klikového hiidele
vyrobeného z NCI po prebrouseni

Zvlastni pozadavky:
Zabranit tvoreni “tfisek” a otfepUl pfi brouseni

Velmi §patna kvalita Spatna kvalita obrabént, Tolerance drsnosti povrchu éepﬁ
obrabéni, extrémni tvoreni extrémni mnozstvi otfepl po - = = - =
'tfisek': nepouzitelné obrabéni: nepouzitelné klikového hfidele z materialu NCI

Zvlastni parametry:

Zabranit tvoreni tfisek a otfepl z ochranné feritové povrchové
vrstvy v okoli grafitovych vmeéstkd

Prijatelna kvalita obrabéni, Drsny povrch po
prilis velké mnozstvi otfepd obrabéni, velmi
po obrabéni, podminéné mala grafitova jadra,

pouziti podminéné pouziti




Zkouska hazivosti a vyvazeni

Po provedeni vySe uvedené zkousky, a pfipadné také prebrouseni
¢epu, se provadi zkouska hazivosti a vyvazeni klikového hfidele.

Axialni lozisko
Je tfeba kontrolovat stav axialnich opérnych ploch loziska

a vzdalenost mezi nimi. Tyto axialni podlozky musi byt kolmé vUci
ose Cepu a nesmi vykazovat znamky nadmeérného opotrebeni.

Vzdalenost mezi axialnimi opérnymi plochami na klikovém hfideli
nesmi prekrocit hodnotu predepsanou v katalogu o vice nez 0,2mm.
Pro motory s axialnimi podlozkami Ize objednat tyto podlozky

i vétSiho rozméru.

Kontrola otvort v loziskové skfini
Priimér, ovalnost a posunuti vika

Pred provedenim kontroly pfesnosti rozmérd otvoru hlavniho loZiska
musi byt loziskové viko spravné nasazeno na skfin podle specifikace
prfedepsané vyrobcem. Pfed mérenim otvoru hlavniho loZiska

u klikové skfiné vyrobené z hliniku je vhodné nasadit hlavu valcd

i s tésnénim podle pokynd.

Mé&reni se provadi ve sméru hlavniho zatizeni “A” a pficné k tomuto
sméru, ve sméru “B” a “C”, v Uhlu pfiblizné 25° od délici roviny skfiné
loZiska.

Measuring the runout of the
crankshaft

Measuring the thrust bearing point

Measuring bearing boreholes
(Example of a connecting rod)




Kromé prlmeéru Ize timto zpUsobem zjistit

také ovélnost a pfipadné i posunuti vika vUci
skfini. Méreni ve dvou rliznych oséch (kazda ve
vzdalenosti 3mm od hrany otvoru) se provadi
z dlvodu kontroly vélcovitého tvaru otvoru.

Je tfeba také kontrolovat rovnobéznost os loziska
oka ojnice ( pro pistni Cep) a loziska hlavy ojnice,
zejména v pripadé poskozeni motoru nebo po
velmi dlouhém servisnim intervalu.

Pripustné rozdily vysledkd méreni

Pripustny rozdil
(absolutni, max.)
3 um

10 pm

Tabulka 4: Pripustny rozdil vysledkd méreni otvor(
loZiska

Oprava otvort ve skfini
motorového loziska

Jsou stanovena pasma tolerance pro

ovalnost, posunuti vika a odchylku valcového

a geometrického tvaru Cepu klikového hridele
(tabulka 4). V pfipadé prekroCeni meznich hodnot
musi byt otvor upraven tak, aby jeho rozmér
odpovidal specifikaci.

Pro nékteré motory se prodavaji loziskové panve
s vétsim nez standardnim vnéjSim priimérem.

Pro obnoveni otvoru ve skfini loziska s rovnymi
délicimi plochami se povrch skfiné a vika srovna
0 0,1 mm. Pak se viko loziska pfipevni ke skfini,
utdhne podle specifikace vyrobce originalni
vybavy a vybrousi na stanoveny prémér. Stejné
jako v pripadé méreni je i pfed brousenim otvoru
v hlavnim lozisku nutno nasadit na blok motoru
hlavu valcl i s tésnénim podle pokyn( vyrobce
motoru.

Pokud je tfeba provést opravu otvoru hlavniho
loziska, musi se pfebrousit vSechny otvory v linii
hlavniho loziska, aby byla zajiSténa souosost
vSech lozisek.




Odstranéni okuji a ocisténi
komponentt

VSechny komponenty je nutno pred jejich
montazi do motoru dldkladné ogistit. Vrtané
otvory a olejové kanalky je tfeba vyplachnout
Cistici kapalinou (olej, benzin nebo motorova
nafta), aby v nich nezlstaly Zadné necistoty,
které by mohly branit prltoku oleje. U nové
obrobenych dil& musi byt odstranén

otfepy, zejména na hranach mazacich

otvorl v ¢epu loziska klikového hridele.

Instalace loziskovych panvi

P¥i instalaci loziskovych panvi je tfeba dat
pozor na to, aby horni a dolni panev byly vici
sobé navzajem spravné osove vyrovnany.
Loziskovou panev nasadte do suché a prachu
zbavené poloviny loziskové skfiné tak, aby
strana s polohovacim vystupkem byla spravné
orientovana . Takto vystupek spravné zapadne
do vybrani v loZiskové skfini. Pak se panev
palcem na opacné strané zatla¢i do poloviny
skfiné.

PFi zasunuti panve do otvoru ve skfini na ni
netlacte pfilis velkou silou.

Po instalaci musi byt cela plocha panve

v kontaktu s otvorem ve skfini. Zkontrolujte take,
zda poloha vSech mazacich otvor( v panvi je

v souladu s polohou olejovych kanalk( ve skfini
loZiska.

Druha polovina loziskové panve se vlozi do vika
loZiska stejnym zplsobem.

Vymezeni loziskové viile

Po instalaci vSech panvi hlavniho loziska je mozno
provést predbéznou montaz pro vymezeni loziskové
vlle.

Postup A: Vnitini méreni

Na kazdé ulozeni loziska klikové skfiné se polozi viko
a utahnou se.

Je tfeba dat pozor, aby kazdé viko bylo nasazeno
spravné, nikoliv oto¢eno o 180°!

Loziskové Srouby se utdhnou momentovym kli¢em
podle pokynl vyrobce. Pak se zméfi vnitfni prdmér
loziska ve sméru A, B a C, v kazdém sméru ve dvou
rovinach. Na zakladé zmérenych hodnot vnitfniho
préméru a méreni loZiskového ¢epu se pak vypocdita
aritmeticky prémér vlle jednotlivych loZiskovych bod0.

Postup B: Plastova mérka

PFi tomto postupu se mezi Cep a panev pri utahovani
loZiskovych SroubU stlaci ‘plastova” kalibrovana mérka.
Po vyjmuti ukaze Sirka této plastové mérky vzdalenost
mezi Cepem a panvi, tzn. skutec¢nou loziskovou vdli.

Kontrola loZiskové viile pomoci
plastové mérky

Plastova mérka
Typ Predpokladana loZiskova vile

PG1 0.001” —0.003”/25 — 75 pm
PR1 0.002” — 0.006”/50 — 150 pm
PB1 0.004” — 0.009”/100 — 220 pm




Méreni vilile pomoci plastové
mérky PLASTIGAGE

Panve se vloZi do otvoru loziskové skfiné a pak
se na loziska opatrné polozi klikovy hfidel. Vnitfni
povrch panvi musi byt suchy a nesmi na nich byt
prach.

Na Cep loziska klikového hridele se podélné polozi
kousek (asi 10 mm) plastové mérky, pfi tom je
tfeba dat pozor, aby mérka nezakryla olejové
kanalky v Cepu.

Pak se nasadi viko loziska s panvi a utahne se
podle specifikace. Sila plastové mérky se voli
podle ocekavané loziskové vlle. Doporuceny
rozsah je uveden v katalogu kluznych lozisek FM.

Pak se sejme viko loZiska a posouzenim tloustky
deformované meérky Plastigauge se urci loziskova
vlle.

Po proméreni je nutno Cep a loziskoveé panve
oCistit, aby se odstranily pfipadné zbytky plastové
merky.

Montaz loziska

Po usazeni do skfiné je tfeba panve dlikladné
namazat motorovym olejem a do hlavnich lozisek
vlozit klikovy hfidel. Také Cepy klikového hfidele
je treba dikladné namazat. Pak se polozi vika
loZisek a utahnou se podle specifikace vyrobce.
Po utazZeni se klikovy hfidel opatrné dvakrat nebo
trikrat otoCi rukou , pak jizZ musi byt mozno otacet
jim pouze dvéma prsty.




Méreni axialni vile
Pred provedenim dalSich montaznich operaci
je treba zméfrit axialni vali klikového hfidele. Jeji

hodnota by se méla pohybovat v rozmezi 0,1mm

az 0,3mm.

Montéaz ojnicnich loZisek se provede stejnym
zpUsobem jako v pfipadé hlavniho loZiska.

Vyplachnuti motoru

Po dokon&eni montaze motoru je nutno
mazaci soustavu dikladné vyplachnout
Cistym olejem, aby se odstranily veSkeré
necistoty a zbytky, které v ném i pfes veSkerou
peclivost pfi montazi mohly zlstat. Vyplach

se provede externim Cerpadlem, které je
spojeno s mazaci soustavou. BEhem vyplachu
rukou pomalu otacime klikovym hfidelem, aby
olej vyplachl vSechna mista jeho ulozeni.

Po vyplachu se zbyly olej vypusti z vany klikové

skfing, vymeéni se olejovy filtr a motor se naplni
Cistym olejem doporucené specifikace.
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Zabéh motoru

Kluzné vrstvy loZiska maji omezenou
schopnost zabéhu, a proto se drobné
nerovnosti na jejich povrchu a na povrchu ¢epu
klikového hridele musi postupné vyrovnat.
Vétsi Castice necistoty, které se ¢asto do oleje
dostanou pfi montazi a zabéhu motoru se
postupné usadi v kluzné vrstvé.

Z téchto dlvodd, ale také proto, aby se tfenim
v loziscich nevytvarelo prilis velké teplo , by
béhem doby zabéhu motoru méla byt kluzna
rychlost loZiska optimalni. Proto naléhavé
doporucujeme dodrzovat po generalni opravé
motoru instrukce pro nabéh, aby se snizilo
nebezpedi pfipadného poskozeni loziska.

Strucné receno to znamena, ze se po prvnim
rozbéhu motoru nesmi prudce seslapovat
pedal plynu.

Program pro nabéh
po montazi motoru

Stupen Doba Otacky

1/3 N max
1/4 N max
1/2 N max

1/3 N max

1 1 min

1 min

2
3 1 min
4

1 min




Tabulka pro vyhledavani
a odstranovani zavad

Priciny zavad
Rozbor proveden
firmou Federal-Mogul

Necistoty v motoru 43%
NedostateCné mazani 17%
Nespravné provedena montaz 12%
Nespravné zvolena vile 12%
Pretézovani 7%
Koroze 4%

Koroze loziska

Symptom:
Koroze loZiskového materialu. Povrch je opotrebeny, je odliSného
zbarveni a poérovity.

Pric¢ina:

Motor byl pouzivan s nekvalitnim nebo kontaminovanym olejem
obsahujicim kyselé latky. Tim se urychluje opotfebeni kluzné vrstvy na
povrchu lozZiska, a nasledné dochazi ke korozi loZiskového materialu.

Odstranéni:

Dakladné vycistit motor, zejména mazaci soustavu. Prohlédnout
vSechna loZiska a pouzdra, poskozené komponenty vymeénit. Naplnit
mazaci soustavu novym kvalitnim olejem.
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Nedostatecné mazani

Ny

Wi i

Symptom:
Odreni nebo roztaveni povrchu loZiska, patrna Unava a poskozenim
loziskového materialu.

Pricina:

Poruseni olejového filmu mezi loZiskem a ¢epem. Tim dochazi

k dlouhodobému kontaktu obou kovovych povrchd, tfeni a zahfivani,
které zplsobuje roztaveni loZiskového materialu. PferuSeni nebo
porucha privodu oleje, poruseni vyrovnani pouzdra a ¢epu. Deformace
nebo posunuti pouzdra vici ¢epu mize zplsobit preruseni privodu
oleje.

Odstranéni:

Vyc¢istit mazaci soustavu a zajistit jeji spravnou funkci. Prohlédnout
Cepy a pouzdra a zkontrolovat jejich tvar, velikost a osové vyrovnani.
V pfipadé potreby opravit nebo instalovat nové loZiskové panve.




Eroze vystelky loziska
kavitaci

Symptom:
Na nékterych
mistech doslo
k poskozeni
vystelky loziska
Symptom: kluzné plochy.
PredCasné opotrebeni loziska. Vnitfni povrch poskrabany Mista poskozeni
Symptom: nebo jsou v ném zadreny Castice necistoty. jsou symetricky nebo stfedové usporadana
Vydrolena vystelka v misté hlavni Eroze se mlze nékdy také projevovat v oblasti mazaci na povrchu kluzné plochy loZiska nebo za
namahané oblasti loZiska. drazky nebo mazaciho otvoru, jak je ukazano na obrazku. mazaci drazkou.
PFic¢ina: Pricina: Pficina:
Nadmeérné zatizeni loZiskového Kontaminace mazaciho oleje abrazivnimi Casticemi. Do mazaciho oleje pronikla voda nebo chladici
materidlu v disledku instalace L kapalina. P¥ili§ vysoka rychlost pritoku oleje.
nevhodného loZiska. Namahani Odstranéni: Detonac¢ni spalovani. Nespravné nastavena
pouze &asti plochy loziska v disledku Diikladné vygistit motor a mazaci soustavu. Tento typ loziskova vlle. PHli& vysoké otacky motoru.
$patného ustaveni nebo nedodrzeni poskozeni se mize projevit na v8ech pohybuijicich se o
rozmérovych toleranci. soucastkach motoru, proto je tfeba tyto soucastky Odstranéni:
prohlédnout a podle potfeby opravit nebo vyménit. Kontrolovat, zda v motorovém oleji neni
Odstranéni: Je nutno zajistit spravnou funkci a tésnost vzduchové voda nebo chladici kapalina. Nastavit
Instalovat spravny typ loZiska. a olejové filtrace a prlichodnost vSech vedeni , trubek spravnou loziskovou vdli a prdtok oleje.
Kontrolovat axialni tvar Cepu. a spojek. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat dodrzovani Kontrolovat provozni podminky motoru
Kontrolovat tvar a osové vyrovnani Cistoty pfi zpétné montazi motoru. Do motoru naplnit (prabéh spalovacich tlakd, otacky
Cepu, ojnice a skriné. Cisty novy olej. motoru ...)

Mezikrystalicka koroze ocelové

Velky radius ¢epu Nespravné osové vyrovnani

Symptom: 3 Kontakt mezi loZiskem Vystelka loZiska je
Znamky mezikrystalické koroze a zesilenym koncem opotfebena pouze na
na povrchu ocelové nosné Cepu vede k zeslabeni vrcholu vypouklé &asti
Casti loZiskové panve, Casto se povrchové vrstvy na loZiskové panve a toto
vyskytujici v blizkosti délicich jednom nebo obou opotfebeni jde smérem
ploch obou &asti panve. koncich loziskové panve. ke krajtim. Opotfebené
- Opotebeni vystelky na oblasti jsou vii¢i sobé
Prj|cma: o ) L ) obvodu jedné nebo obou navzajem obvodové
Mikroskopicky pohyb panve vaci Iomsk(?ve’ hran loziska. posunuty.
skiini v disledku poruseni svérného ulozeni.
Nedostate&né utazené Srouby. Negistoty na Pfigina: PFi¢ina:
povrchu délicich licnich ploch loZiskové skfiné. LoZiskova panev je prilis Siroka. Vnitfni Nesouosost éepu a loZiska.
Opakovany nebo dlouhodoby chod motoru v prili$ zkoseni panve je nedostate¢né. Spatné L
vysokych otackach. PouZiti loZiskového pouzdra provedeni Cepu klikového hridele ( velké Odstranéni:
S nespravnym priimérem roztazeni. radiusy ). Pli$ velka vile axialniho loZiska. Ojnice: kontrolovat otvor na strané uloZeni
L Nespravné osové vyrovnani axialniho loziska. Klikového hridele: stfedova linie otvoru
Odstranéni: v loZiskové skiini musi byt kolméa na
Utahnout loZiskové Srouby. Kontrolovat vnitfni Odstranéni: pritlaénou rovinu ojnice. Obé pfitlacné roviny
préimér otvoru v loZiskové skiini. Kontrolovat, zda Kontrolovat typ loziskové panve, Sitku musi byt spolu rovnob&zné. Hlavni loZisko
jsou délici plosky loZiskoveé skfiné Cisté. Instalace loZiska a velikost zkoseni. Kontrolovat tvar klikového htidele: kontrolovat osové
loZiskovych panvi se spravnym priimérem roztazeni. lemovacich plosek ¢epu klikového hfidele. vyrovnani otvoru v loZiskové skfini a osy
Vyhybat se jizdé v pfilis vysokych otackach. Kontrolovat axialni vali klikového hridele. hlavniho loZiska.

& GLYCO -




Tabulka pro vyhledavani
a odstranovani zavad

Nadmeérné zatizeni hran

Symptom:

Lokalizované poruseni povrchu loZiska. Na zadni strané loziska za
mistem poskozeni jsou dllky nebo vrypy.

Tato zavada zacind vznikat kratce po instalaci loziska. Pokud nebude
v€as odhalena a odstranéna, rozsah poskozeni se bude zvétSovat.

Pric¢ina:
Mezi zadni stranou loziska a loziskovou skfini se nashromazdily cizi

Céstice a zplsobily deformaci, lokalizované misto zvysSeného tlaku
a poruseni olejového filmu s naslednym poskozenim povrchu.

Odstranéni:

Prohlédnout loZiskovou skfin a ¢ep a zjistit, zda nejsou poskozené.
Zajistit Cistotu pri instalaci nového loZiska.

Symptom:

V dusledku nespravného
uloZeni ojnice neni lozisko
umisténo kolmo vici cepu
klikového hridele a tlak

je soustfedén na strané
obou polovin loZiska.
Pozor: Jestlize se stopy
opotfebeni nachazeji

na stejné strané horni

a dolni poloviny, mze byt
pfi¢inou tohoto problému
zkoseny tvar ¢epu klikového hridele.

Pficina:
PredCasné opotrebeni je soustfedéno na jedné strané poloviny loZiska
a pravdépodobné je poskozena také protilehla strana druhé poloviny.

Odstranéni:
Zajistit spravné ulozeni ojnice. Prohlédnout Cep klikového hfidele
a pripadné ho opravit nebo instalovat noveé loZisko.

Lokalni opotrebeni vystelky loziska

v disledku migrace cinu

Symptom:

Silné lokalni opotrebeni
vystelky.

Lokalni koncentrace cinu
na ocelovém zakladu.
Pfic¢ina:

Mikroskopicky pohyb
panve v otvoru loZiskové
skriné v disledku poruseni
stlaceného uloZeni.

Odstranéni:

Kontrolovat vnitini priimér
otvoru v loziskové skfini.
Kontrolovat Cistotu délicich
plosek v pouzdre. Spravné
utahnout loziskové Srouby.




Symptom:

V disledku deformace lozZiskové skiiné nelze zajistit normalni
kontakt a dostate¢né odvadéni tepla . Pri zatizeni loziska mUze
dochazet k jeho hazeni a nasledné unavé a pokracujici destrukci
materialu. Upozornéni: Jestlize €elni ploSky loziska vykazuji znamky
mezikrystalické koroze, mlze byt pri¢inou problému lozisko s vétSim
nez standardnim pr@imérem nebo nespravné utazeni Sroubd.
Nespravné utazeni Sroubl mdze signalizovat také mezikrystalicka
koroze na Celni ploSe vika.

Pri€ina:

Taveni nebo tfeni povrchu loZiska, praskani nebo Unava materialu
loZiska, pfipadné viditelné zbarveni nasledkem tepla vznikajiciho pfi
nestejném kontaktu mezi zakladem loziska a jeho skfini. Nékdy Ize
vidét usazeniny a stopy mezikrystalické koroze.

Odstranéni:

Pouzdro loZiska musi mit spravnou velikost a tvar po celém svém
obvodu a délce. Kontroluje se také , je-li viko ve své pozici a spravné
utazeno. Kontrolovat Cepy klikového hfidele. V pfipadé potreby
opravit vdechny komponenty, které by mohly byt pfi€inou této
zavady.

Kontaminace (znecisténi) nitridovymi ¢asticemi

Symptom:
Oddeéleni nitridovych
Castic z povrchu
tvrzeného
(nitridovaného)
klikového hridele

a jejich zadreni do
povrchové vrstvy
loZiska.

Pfic¢ina:
Opotrebeni
povrchu lozZiska
a charakteristické hluboké ryhy tvaru V. Toto poskozeni se mlze
vyskytovat pouze na jednom lozZisku, ostatni zlstavaji obvykle bez stop
poskozeni.

Odstranéni:

Prohlédnout a podle potreby opravit klikovy htidel. Dikladné vylestit
povrch vSech jeho ¢epl , aby se odstranily usazené vrstvy po jeho
nitridaci. Vymeénit poskozena loziska.

Ryhy vyryté cizimi ¢asticemi

Symptom:
Izolované hluboké
ryhy na povrchu
vystelky.

V oblasti hlavniho
zatizeni loZiskové
panve nejsou
viditelné zadna
stopy po zabéhu.
PFic¢ina:

Béhem doby
zabéhu nedoslo k zamacknuti izolovanych €astic po odlévani nebo
frézovani do mékkého povrchu loZiska.

Odstranéni:

Tento problém Ize ¢asto pozorovat po montazi nebo opravé motoru.
VSechny komponenty, nastroje i ruce musi byt pfi provadéni praci
na motoru dokonale Cisté. Po ukon¢eni montaze pred zabéhem
vyplachnout motor ¢istym olejem pomoci externiho ¢erpadla.
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